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La presente invention concerne le batiment et en particulier 
les instruments de masons destines au decapage ou au ravalement 
de facades. 

Dans des dispositifs connus de ce genre, le ravalement s f 
effectue par sablage ou encore par 1 • intermediate de pistolets 
a aiguilles animees d«un mouvement alternatif en translation 
pour f rapper directement sur la surface de la pierre. 

Ces dispositifs sont d'un rendement peu eleve et n'agissent 
pas efficacement dans le cas de surfaces tres irregulieres avec 
creux et bosses alternes. De plus dans le cas de pistolets a ai- 
guilles, ces dernieres s'usent tres rapidement. 

La brosse rotative objet de l'invention obvie a ces incon- 
venients. Dans celle-ci en effet une pluralite de .tiges flexi- 
bles munies respectivement a leurs extremites de masselottes a- 
gissent par flexion et par reaction a la facon de ressorts sur 
la surface a traiter pour obtenir ainsi des frappes successives 
sur des points en creux ou en relief, de maniere i obtenir le 
traitement de toute la surface. 

Selon une caracteristique, cette brosse rotative adaptable 
sur tout appareil portatif d 'entrainement avec inversion de sens, 
telle que perceuse, comporte un axe-support muni diametralement 
d'une pluralite de tiges flexibles disposees en rangees longitu- 
dinales, telles que cables metalliques, fil d«acier ou autre ma- 
tiere, de longueurs egales de preference avec a leurs extremites 
exterieures des masselottes constituant des outils de frappe sur 
la surface a traiter. 

Selon une autre caracteristique la rotation elevee de la 
brosse rotative provoque la deformation et flexion radiales des 
tiges flexibles qui se cintrent respectivement et agissent des 
le contact avec une bosse ou un creux de la surface a traiter 
avec un effet de ressort et de frappe pour permettre de par 1' 
effet de choc et de rebondissement le travail de nettoyage et de 
decapage. 

Selon une autre caracteristique les tiges flexibles sont en- 
gagees diametralement dans une ouverture radiale de 1 » axe-support 
creux pour etre maintenues. e.t fixees interieurement , par l'injec- 
tion de colle, vernis, resine ou autre liant dans I'interieur 
du dit axe. 

Selon une autre caracteristique et dans le cas de tiges 
flexibles formees par des cables, ces derniers sont engages res- 


2 


2355479 - 


pectivement dans l'ouverture radiale de 1 • axe-support pour etre 
detorsades en formant boucles, de tnaniere a permettre l'engagement 
d'unebroche de retenue longitudinale noyee dans un liant quelcon- 
que injecte dans l'interieur du dit axe-siipport. 
5 Selon une autre caracteristique , les tiges flexibles engagers 

diametralement dans les ouvertures correspondantes de I'axe-sup- 
port sont fixees et maintenues par sertissage exterieur. 

Selon une autre caracteristique, les extremites de chaque ti- 
ge flexible sont engagees respectivement dans l'ouverture de cha- 
10 q u * masselotte pour y dtre fixees par injection de colle genre 

Epoxy ou encore par toute autre substance suffisamment resistante. 

Selon une autre caracteristique, les extremites de chaque 
tige flexible sont engagees et fixees respectivement dans 1 • ou- 
verture de chaque masselotte pour y etre fixee par ecrasement 
15 mecanique ou sertissage de la dite masselotte.. 

Selon une autre caracteristique les extremites de chaque ti- 
ge flexible sont fixees sur une douille conique dans laquelle est 
injectee du metal en fusion pour constituer apres ref roidissement 
une masselotte. 

2o Selon une autre caracteristique, chaque masselotte recoit 

avant sa fixation sur chaque tige flexible un apport de metal 
tres resistant a l f abrasion et fixe par soudure. 

Selon une autre caracteristique une gaine souple en caout- 
chouc ou autre matiere est coulee a I'exterieur et sur la neriphe- 

25 rie de 1 • axe-support pour supporter et guider la flexion des 
tiges flexibles en evitant la formation de point d'amorces de 
rupture. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront bien de 
la suite de la description. 
3Q Pour fixer I'objet de 1 'invention, sans toutefois le limiter 

dans les dessins annexes : 

La figure 1 est une vue en perspective d'une brosse rotati- 
ve a tiges flexibles selon 1 * invention . 

La figure 2 est une vue schematique en coupe transversale 
35 illustrant les mouvements de flexion et de frappe de la masse- 
lotte sur une surface irreguliere. 

La figure 3 est a plus grande echelle une vue partielle et 
en coupe illustrant la fixation par collage d'une masselotte 
sur l'extremite d'une tige flexible. 
40 La figure 4 est a plus grande echelle une vue partielle et 

en coupe, illustrant la fixation par sertissage d'une masselotte 
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sur I'extremite d'une tige flexible. 

La figure 5 est a plus grande echelle une vue partielle et 
en coupe, illustrant la realisation d'une masselotte par injection 
de metal en fusion. 
5 La figure 6 est a plus grande echelle une vue part ielle et 

en coupe, illustrant la fixation par soudure d'une piece rappor- „ 
tee sur la masselotte. 

La figure 7 est une vue en coupe transversale illustrant la 
fixation de chaque tige flexible traversant 1 1 axe-support par en- 
^ 0 gagement d'une brochej traversant la boucle formee par une partie 
detorsadee de chaque cable constituant la tige flexible. 

La figure 8 est une vue en coupe longitudinale illustrant 
la fixation de chaque tige flexible traversant 1 • axe-support par 
injection de colle ou autre liant. 

La figure 9 est une vue en coupe longitudinale illustrant 
la fixation de chaque tige flexible traversant 1' axe-support par 
sertissage mecanique et exterieur. 

Cette brosse rotative objet de 1 • invention comporte un axe- 
support 1 creux de preference sur lequel sont montes radialement 
et diametralement deux ou plusieurs rangees de tiges flexibles 
2 debordant sym^triquement par rapport au dit axe-support 1. 

A leurs extremites opposees, les tiges flexibles 2, obtenues 
par des fils d'acier, des c&bles torsades des fils en nylon ou 
en toute autre matiere, recoivent des masselottes 3 destinies a 
assurer la frappe sur la surface a nettoyer. 

En effet selon ces dispositions, la rotation elev^e de la 
brosse rotative, dans un sens, ou dans 1' autre, montee sur un or- 
gane d 'entrainement a moteur, provoque suivant le sens de rota- 
tion, la deformation et flexion radiales des tiges qui se cin- 
trent respectivement par elasticity jusqu'au contact de leur 
masselotte respective 3, sur une bosse ou creux de la surface a 
traiter.Par inertie et par l'effet d'elasticite de la tige 2, 
chaque masselotte 3 subit un rebondissement engendrant un effet 
de frappe et de choc qui attaque et decape la partie en contact. 

Cette pluralite de masselottes 3 combinee avec la flexion 
de *leurs tiges-supports—2; permet comme i-1 lustre figure 2 de sui- 
vre tres exactement le profil en creux et en relief d'une surfa- 
ce pour l'obtention d'un travail uniforme. Cette disposition est 
particulierement interessante pour la renovation des. pierres, 
40 de facades de batiments. 
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Selon la realisation iilustree figure 3,. chaque tige flexi- 
ble 2 ou eventuellement un cable torsade est engage avec jeu de 
par chacune de ses extremites dans I'ouverture d'une bague 4 
constituant la masselotte pour y etre fixee par 1 'injection dans 
5 le jeu annulaire d'une colle C tres resistance telle que resine, 
enduit ou tout autre liant. 

Selon la realisation iilustree figure 4, chaque tige flexi- 
ble 2 ou eventuellement un cable torsade, est engage librement de 
par chacune de ses extremites dans I'ouverture d'une bague J3 
^0 P° ur Y etre maintenue mecaniquement par sertissage 5^ ou £crase- 
ment mecanique des extremites ou autres parties. 

Selon la realisation iilustree figure 5, chaque tige flexi- 
ble 2 ou eventuellement un cable torsade, recoit a chaque extre- 
mite une douille conique creuse 6 ou de toute autre forme creuse 
15 dans laquelle est injectee un metal en fusion M pour constituer 
apres ref roidissement directement la masselotte. 

Selon la realisation iilustree figure 6, la masselotte 4 , • 
telle qu'obtenue selon les figures 3. et 4, recoit avant sa fixa- 
tion sur la tige flexible 2 ou eventuellement le cable torsade, 
2o un apport de m£tal 2 » tres resistant fixe par soudure S et for- 
mant tete de frappe. 

La fixation de chaque tige flexible 2 ou cable sur l'axe- 
support 1 est assuree au moyen de trous diametraux 1 traverses 
respectivement par chaque tige 2, qui est maintenue interieure- 
25 ment par une colle puissante C ou autre liant, injectee dans 

la section creuse du dit axe-support 1, comme illustre figure 8. 

Selon la figure 7, chaque tige-f lexible 2 est constitute par 

-I 

un cable torsade qui traverse les trous diametraux 1* et est de- 
torsade a l'interieur de 1 'axe-support 1 pour former une boucle 
30 1 • Une broche de retenue 8 s 'engage successivement dans les 
boucles 2 des tiges-f lexibles 2 tandis qu'une colle puissante 
C ou autre liant est injectee dans la creusure de 1 1 axe-support 
1. 

Enfin, comme illustre figure 9, chaque tige-f lexible 2 ou 

35 cable torsade est directement enfilee dans les trous diametraux 

1 - 2 

\ pour etre maintenue mecaniquement par sertissage 1 ou refou- 

lement exterieur de la peripherie de 1 ' axe-support 1. 

II est bien evident que tout autre moyen de fixation des 

tiges-f lexibles 2 sur 1 * axe-support 1 peut etre envisage. 

40 Dans le but d'eliminer 1 ' amorce de rupture des tiges flexi- 


bles 2 ou cable torsade au droit de la peripheric de 1 • axe-support 
1, engendree par le travail de frappe combine avec la vitesse de 
rotation elevee, le dit axe-support 1 recoit exterieurement une 
gaine souple 9 en caoutchouc ou autre matiere qui enrobe la ba-se 
des dites tiges-f lexibles 2, et guide leurs flexions comme illus- 
tre figure 2. 

Selon ces dispositions, l'on remarque que cette brosse me- 
tallique peut effectuer tous travaux de decapage quelles que 
soient les irregularites et la durete du profil a travailler. 

II faut considerer en effet qu'en augmentant la longueur 
des tiges flexibles2, ainsi que le poids des masselottes on ob- 
tient une frappe plus importante qui est egalement fonctionde la 
vitesse de rotation. 

De meme dans le cas de cavites profondes, des tiges f lexi- 
bles 2 tres courtes permettent l'acces, tandis qu'au contraire 
dans le cas de surfaces peu tourmentees il est utile d'utiliser 
une brosse de grand diametre. ^ 

II est bien evident que 1 f axe-support 1 peut selon les cas, 
avoir deux ou plusieurs rangees de tiges flexibles 2 altern^es 
oii non.circulairement . 

De Dlus on souligne que 1 utilisation des deux sens de rota- 
tion permet d 'obtenir une usure uniforme de chaque masselotte en e- 
vitant la formation de meplats a leurs extremites. 

L' invent ion permet d f avoir de multiples applications telles 
par exemple le ravalement des facades d'immeubles, le decapage 
de pierres assemblies en facade, la renovation de tous profils 
en marbre, le nettoyage des metaux, le decalaminage, le traite- 
ment du bois en vue de son vieillissement . . . 

Les avantages ressortent bien de la description. 

L'invention ne se limite aucunement a celui de ses modes d f 
application non plus qu f a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specialement ete indiques ; elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. 
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1- Brosse rotative permettant de decaper des materiaux a surfa- 
ces regulieres ou irregulieres , caracterisee par le fait qu'elle 
comporte un axe-support muni sur sa peripheric d'une pluralite 
de rangees d= tiges flexibles avec a leurs extremites des masselot- 
tes agissant circulairement dans les deux sens de rotation, par 
flexion et par reaction sous l'effet de la vitesse, pour obtenir 
des f rappee successives sur des points en creux ou en relief de 
la surface a traiter. 

2- Brosse selon la revendication 1, caracterisee par le fait que 
les tiges flexibles sont engagees diametralement dans des ouver- 
tures de 1 « axe-support creux pour etre maintenues en fixation par 
1' injection d'un liant, dans la section creusedu dit axe sup- 
port* 

3- Brosse selon la revendication 1, caracterisee par le fait que 
les tiges-f lexibles sont constitutes par des cables metailiques 
qui sont engages diametralement dans des ouvertures de 1 'axe- 
support pour etre detorsades en formant boucles de maniere a per- 
mettre l'engagement d'une broche de retenue longitudinale noyee 
dans un liant injecte dans la section creuse du dit axe-support. 

4- Brosse selon la revendication 1, caracterisee par le fait que 
les tiges flexibles engagees diametralement dans les ouvertures 
de 1 'axe-support sont fixees par sertissage exterieur. 

5- Brosse selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
les extremites de chaque tige flexible sont engagees respective- 
ment dans l'ouverture de chaque masselotte pour y etre fixees 
par injection d'un liant. 

6- Brosse selon la revendication 1, caracterisee par le fait 
que les extremites de chaque tige flexible sont engagees respec- 
tivement dans l'ouverture de chaque masselotte pour y K etre fi- 
xees par ecrasement mecanique ou sertissage de la dite masselotte. 

7- Brosse selon la revendication 1, caracterisee par le fait que 
les extremites de chaque tige flexible recoivent une douille 
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creuse de forme conique dans laquelle est injectee un metal en 
fusion pour constituer la masselotte. 

8- Brosse selon la revendlcation 1, caracterisee par le fait que 
chaque masselotte recoit en bout un apport de metal tres resis- 

5 tant et fixe par soudure. 

9- Brosse selon les revendications 1-2-3-4-5-6-7 et 8 prises en- 
semble, caracterisee par le fait qu'une gaine en matiere souple 
est disposee sur la peripheric de 1 -axe-support pour guider la 
flexion des tiges flexibles en evitant la formation de points d- 

10 amorces de rupture. 




